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COURIHATION

Referirse al diagrama de cableado siguiente (figura 2) en el que se ilustra la relacion de conexion de
los compenentes del sistema de control. NOTA: Los conectores en cada uno de los componentes del
sistema han sido seleccionados de manera que el conector del componente solamente coincidird

con el conector del cable correcto.
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Figura 2. Diagrama del cableado del CCS100 (sistema pulverizador)
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Figura 1. Componentes del sistema de control para pulverizadoras

A. DESCRIPCION DEL SISTEMA

El sistema de contro! especial CCS100 DICKEY-john puede gjustarse para controlar el flujo de aplica-
¢ién ya sea de un sistemna pulverizador (sistema basado en presién} ¢ un aplicador de amoniaco an-
hidro (sistema basado en fiujo). La consola de control puede usarse indistintamente para controlar ia
dosis de aplicacion de los productos liguidos como herbicidas y fertilizantes liquidos y. en seguida.
cambiando el lugar de una constante se puede usar la consola en un aplicador de amoniaco anhidro
para controlar ta aplicacion de ese producto.

En el manual del operador se describe la preparacion y el funcionamiento del D] CCS100 cuands se
usa para controlar 1a dosis ge aplicacién de los productos liguidos.

Tal como se muestra en la folografia anterior (figura 1), el sistema de control para pulverizador consta
de io siguiente: una consola de control, un médulo de conmutador, una valvuia de control, un trans-
ducior de presidn y un deteclor de velocidad de avance. En |a fotografia no aparece el cableado prin-
cipal y ef cableado del implemento. Cuando este sistema esta instalado en un tractor-pulverizadora,
el flujo del producto varia automéaticamente en proporcion a los cambios en fa velocidad de avance.
manieniendo la dosis de aplicacion uniforme en todo el campo. La aplicacion del producto se inicia
automaticamente cuando el vehiculo comienza a moverse y cesa automaticamente cuando el ve-
hiculo se detiene. Las dosis de aplicacion seran controladas cuando la velocidad de avance del ve-
hiculo esté dentro de Ia gama de velocidad especificada.



77
s,

4
DICKEY;john

SISTEMA DE CONTROL PARA PULVERIZADORAS DE L1QUIDES Diccs 100

Referirse al diagrama de cableade siguiente {figura 2) en ei que se ilustra la relacion de conexion de
los componentes del sistema de control. NOTA: Los conectores en cada uno de {0s componentes det
sistema han sido seleccionados de manera que el conector del componente solamente coincidira

con el conector del cable correcto.
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Figura 2. Diagrama del cableado del CCS100 (sistema pulverizador)
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B. PREPARACION PARA INSTALAR EL SISTEMA DE CONTROL

Paso 1. Desembalar e inspeccionar visuaimente fos componentes del sistema de conirol en
busca de dafios que pudieran haber ocurrido durante el transporte, En caso de haber
alguno, presentar el rectamo ante la compafia de transporte y notificar al concesionario
DICKEY-john.

Veriticar contra la factura de compra para asegurarse gue se han recibido todos los com-
ponentes del sistema de control pedidos.

Fasc 2. Se recomienda tomarse el tiempo e inspeccionar minuciosamente la pulverizadora y
cambiar las piezas que estén averiadas y que puedan crear caidas de presion innecesa-
rias, Por ejemplo: revisar y cambiar ias mangueras desgastadas (con fugas) o retorcidas
asegurandose que sean del diametro apropiado. Inspeccionar las valvulas de retencion
(si ias tiene) y cerciorarse que se abran totalmente. Verificar la exactitud de la boquilla
(dirigirse al apéndice A de este manual para el método respectivo).

C. INSTALACION DEL SISTEMA DE CONTROL CCS100
Referirse a los dibujos lineales siguientes para la ubicacion tipica de 10s componentes del sistema de

control en un sistema puiverizador.
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SISTEMA DE CONTROL PARA PULVERIZADORAS

Para mas cetalles sobre los procedimientos de instalacion, consultar las instrucciones para la instala-
CiOn suministradas con cada componente del sistema de control,

Fara el procedimiento de puesta en marcha, registro de constantes y manejo en el campo. consultar
las secciones siguientes de este manual,

Para localizar averias en el sistema y los procedimientos para verificar ia exactitud de |a dosis de apli-
cacién, consultar el apéndice de este manual.
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ll. COMO USAR LA CONSOLA DE CONTROL

Después de instalar el sistema de control en el tractor-pulverizadora se pugde activario. NOTA: Se
recomignda que et tanque de producto esté vacio ¢ parciaimente lleno de agua. Para aprender el ma-
nejo del sistema de control lo mejor es pulverizar, por lo tanto. situar ef tractor-pulverizadora en un
lugar donde el agua no cause ningun dane.

SISTEMA DE CONTROL.

A, DESCRIPCION DEL VISUALIZADOR Y CONMUTADORES DEL SISTEMA DE CONTROL

IDENTIFICADOR
DE POSICION
DE PREPARACION

[[ T AT AT \ VISUALIZADO EN
£ ] /\ MODO DE PREPARACION
111 I H BT

GRAFICO DE BARRAS ———————= LT ALARMA DEL MONITOR
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(] '__l (] SEJ}JP " \ | ERROR DE LA DOSIS
DE APLICACION
VISUALIZADOR i —— )L 3§ ) [ /
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Kk DICKEY;}shn, _ DJCCS100
s
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~- ENCLAVAR EL SISTEMA
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DESCARGA
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PARA ENTRAR AL MODO
DE PREPARACION

L MODO DE PREPARAGION

— ESCOGER LA POSICION
DE LA CONSTANTE

— MANTENER OPRIMIDO
PARA ENTRAR AL MODO
DE OPERACION

Figura 5. Consola de control
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)

Figura 6. Modulo del conmutadar

MODO DE OPERACION

OFF Envia un comando de cerrar fa valvula de control a la consola de control.
{DESCONECTADO) -

AUTO Envia un comando a la consola de control para iniciar el funcionamiento
{AUTOMATICO) - automatico del sistema de control. La dosis de aplicacian se controla utili-
zando {a velocidad de avance como referencia.

FLUSH Envia un comando a ia consola de control para que abra la valvula de con-
(DESCARGA) - trol a una magnitud ce flujo predeterminada. Permanece active mientras

se mantenga el conmutador en FLUSH (DESCARGA).

El sistema de controf puede enclavarse en el modo FLUSH (DESCARGA)
pulsando el conmutador tactil OPER {OPERACION) mientras se mantiene
oprimido el conmutador OFF/AUTO/FLUSH {(DESCONECTADO/AUTO-
MATICO/DESCARGA) en la posgicion FLUSH (DESCARGA). Ahora, se
puede soltar el conmutador OFF/AUTOFLUSH (DESCONECTADG/AU-
TOMATICO/DESCARGA) a la posicidon AUTO (AUTOMATICO) y el sistema
permanecera en ¢l modo FLUSH (DESCARGA).

Para desbloguear el modo FLUSH (DESCARGA), poner el conmutador
OFF/AUTO/FLUSH (DESCONECTADO/AUTOMATICO/DESCARGA) enla
posicion OFF (DESCONECTADO).

MODO DE PREPARACION - Ninguna funcién.
B. ENCENDIDO INICIAL DEL SISTEMA DE CONTROL

El sisterna de control Dj CCS100 tiene dos modos activos de operacion. Uno es el modo “OPERATE”
{OPERACION) que es el funcionamiento normal en el campo y el segundo es el modo “SETUP™
(PREPARACION) que se usa para entrar las constanies que describen el tractor-pulverizadora a la
consoia de control. NOTA: Al activar la corriente. el sistema de control siempre se encendera en el
mado "OPERATE" (OPERACION). Los siguientes procedimientos en el modo Operate y modo Setup
tienen el propdsito de expiicar el uso de los conmutadores en la consola y 10s lugares de las cons-
tantes en el modo de preparacion,

MODO DE OPERACION

Paso 1. Poner el conmutador conectado/desconectade en la posicién "ON" (CONECTADO)}.
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Paso 2.

Se debe hacer notar que cuando el conmutador esta en “ON" (CONECTADGC). 1a con-
50la toca una alarma y exhibe todos los segmentos del visualizador por un segundo. Du-
rante el segundo siguiente. se visuvalizara el vaior programado para la dosis de
aplicacién, en seguida, apareceran allernadamente i0s limites maximo y minimo de la
velocidad de avance. La consola entonces entrard el mode de operacion y exhibira la
dosis ge aplicacion actual, 1a cual sera cero. NOTA: Si el visualizar exhibe OFF (DESCO-
NECTADO), poner el conmutador OFF/AUTO/FLUSH (DESCONECTADO/AUTOMA-
TICO/DESCARGA) en la posicion OFF (DESCONECTADO).

En el modo OFPERATE (OPERACION) el visualizador exhibe galones por acre. Los con-
mutadores tactiles “ : "y " sirven para aumentar o disminuir la dosis de aplicacion en
un incremenic especificado. Toda vez que se haya incrementado la dosis de aplicacién
sobre la dosis propuesta, los galones por acre comenzaran a parpadear. Pulsar "+ "o
" — "y observar que el cero en el visualizador comienza g parpadear. Para reqresar a la
desis de aplicacion, puisar ef conmutador tactil GPER (OPERACION) vy observar que &
cerp deja de parpadear.

NOTA: Cada cierre valldo de un conmutador tactit va acompanado de un breve sonido de la alarma.

MODO DE PREPARACION

Entrar el modo SETUP (PREPARACION) pulsando sin soltar el conmutador tactil OPER/SETUP
(OPLRACION/PREPARACION) por unas 3 segundos. El madoe SETUP (PREPARACION) se identi-
fica por el mensaje SETUP (PREPARACION) parpadeando en la csquina superior derecha del visua-
lizador y un segmento (indicador) de grafico de barras debajo de la A en la escala de preparacion.

30 50 70 80
I."ll.llllll’sll'.lllt.lll .'
LB LD ELE B W g

L+ S

g SETUP
,!"" ON

OFF
APPLICATION RATE

OPER e o+
Bl = B )

Dic KEY—Johh.,.‘ Bjces 100

Figura 7. Modo de preparacion
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Para aprender el funcionamiento del MODO DE PREPARACION DEL CCS100 y de los conmuta-
dores tactiles proceder de la siguiente manera;

Paso 1, Coen el indicador puesto debajo de la A como se muestra anteriormente, ef visualizador
exhibira ya sea P, Pn o F. Pulsar el canmutador () y observar que ef visualizador
avanza en incrementos por esas tres letras cada vez que se pulsa el conmutador. Con la
ayuda del conmutador (:} fijar el visualizador en "P” como se muestra anteriormente.,

Paso 2. Ver la calcomania de constantes provista con el sistema de control. La calcomania gue
s& muestra a continuacion y que usamos para proposito de explicacion, puede ser idén-
tica 0 no a aquéila incluida con el sisterna. Se debe usar ta calcomania que acompafia
al sistema cuando se entren las constantes para que la POSICION DE PREPARA-
CION (posicion del indicador} coincida con la descripcién de las CONSTANTES,

CALCOMANIA DE CONSTANTES

PULVERIZADORA AMONIACO ANHIDRO
ssrurPos. | Y ssrue po ENTRAR LOS
POSICION 2t CONSTANTES - iPosicion e CONSTANTES VALORES
FPREPARACION! i PRERARACION: CONSTANTES
A PoPn & F
B | DOSIS DE APLICACION 5 "BOSIS DE APLICACION
¢ 1 DOSIS DE APLICACION - /- ¢ | DOSIS DE APLICACION - /-
D EoPIIIENTO DE LAS ; 0 ANCHO DEL IMPLEMENTO
: PRESION (CAPRCIDAD) DF LAS ; DENSIDAD
! . ¢ !
f FAD (CAPACIDADI DE LAS F CONSTANTE DETECTOR DE FLUJO
A CRESION DE DESCARGA o MEDIDA DE FLLJC DE DESCARGA
i (=10}
) MEDIDA DE FLUJD MAX GRAFICO

H FACTOR DE CONVERSION | H SE BARRAS 10y
| CALIBRACION DE PRESION NULA i RESPUESTA DEL SISTEMA
J RESPUESTA DEL SISTEMA J [CALIBRACION DE PRESION NLA

AJUSTE DEL MONITOR DE

BOQUILLAS

CALIBRACION G LA VELCTIDAD

D AVANGE

AJUSTE DE 10 LIMITES OF

PRESION ~

Notar que la SETUP POS. A en la columna de CONSTANTES DE LA PULVERIZADORA indica P o
Pny que la columna de CONSTANTES DE AMONIACO ANHIDRO indica F Cuando se escoge P 0
Pn, la POSICION DE PREPARACION y CONSTANTES a entrar aparecen indicadas en la columna
Pulverizadora. Cuando se escoge F, la POSICICN DE PREPARACION y CONSTANTES a entrar
aparecen en (a columna Amoniaco Anhidro.

Paso 3.  Pulsar el conmutador tactil OPER/SETUP (OPERACION/PREPARACION), notar que el
indicador se mueve a SETUP POS. B (POSICION DE PREPARACION B) v el visualiza-
dor exhibe 4 digitos con el de la extrema izquierda parpadeando.
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Figura 8. Modo de preparacion

Pulsar el conmutador tactil 3= B vy observar que el digito a la derecha de! digito de la extrema iz-
guierda comienza a parpadear. Pulsar repetidamente v soltar el conmutador &= & y observar que el
digito parpadeante se mueve de izquierda a derecha por ef visualizador. El digite parpadeante indica
al operador el digito que cambiara cuando se pulse el conmutador () . Puisar el conmutador

(:) y observar gue el digito parpadeante aumenta su valor en uno, Pulsar repetidamente vy soltar

el conmutador () y observar que el digito aumenta secuenciaimente de 0 {cero) a 9 (nueve). El
valor del digito aparece en el visualizador,

Pulsar sin soltar el conmutador 23 § vy observar como ef punto decimal comienza a avanzar se-
cuenciaimente de derecha a izquierda. Cuando en el visualizador no aparece el punto decimal, los 4

digitos componen un nimero enterc. EL valor de la constante depende de la posicién del punto de
decimal.

EJEMPLO: Se puede entrar un valor constante de 25 utilizando el punto decimal como:
25.00 6 625.0 6 0025

El procedimiento anterior explica como fijar ios digitos individuales y el punto decimal de forma que
en el visualizador se exhiba un valor deseado de la constante de 4 digitos.

Paso 4. Para aprender la posicidn de las constantes, pulsar repetidamente e conmutador
OPER/SETUPR {OPERACION/PREPARACION) y refiriéndose a la calcomania de cons-
tantes del sistema, observar que e! indicador se mueve en incrementos a cada POSI-
CION DE PREPARACION indicada en la caicomania. Notar que si la POSICION DE
PREPARACION sobrepasa de J. el indicador se invierle vy se convierte en la barra que
esta apagada en vez de la barra encendida.

«w
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Notar que al entrar por primera vez ia posicion de CALIBRACION DE LA VELOCIDAD
DE AVANCE (como se muestra en la calcomania) el visualizador exhibe 4 digitos con
uno de elios parpadeando. Esta posicion se usa para entrar una constante conocida o
una promedio de varios procedimientos de calibracion. Pulsar el conmutador OPER/SE-
TUP (OPERACION/PREPARACION), los 4 digitos comenzaran a parpadear. Esta posi-
Cion se usa para ejecutar el procedimiento de calibracion de velocidad de avance como
se describe en |a seccion CONSTANTES de este manual,
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Figura 9. Modo de preparacién

Paso 5. Observar gue al entrar por primera vez la posicion de AJUSTE DE LOS LIMITES DE
PRESION {como se muestra en la columna de 1a pulverizadora en la calcomania) al-
gunas de las barras del grafico estaran iluminadas y (a barra del extremo derecho estara
parpadeando. El visualizador de 4 digitos exhibira alternadamente los limites alto y bajo
de la velocidad de avance para los ajustes de la alarma de presidn. Con la ayuda de los
conmutadores = § y () restary afiadir barras al extremo derecho del grafico de
barras y observar como el limite alto de velocidad de avance cambia. Pulsar el conmuta-
dor OPER/SETUP (OPERACION/PREPARACION) v observar que la barra en el ex-
tremc izquierdo del gréafice comienza a parpadear. Con iz ayuda de los conmutadores

= B vy () restary anadir barras al extremo izquierdo del grafico y observar como
el limite bajo de la velocidad de avance cambia.

Al pulsar ef conmutador OPER/SETUP (OPERACION/PREPARACION) nuevamente en
el visualizador aparecera la posicion de ia primera constante (indicador debajo de la
POSICION DE PREPARACION A). Se puede visualizar la posicidn de cada constante en
secuencia una y otra vez pulsando el conmutador OPER/SETUP (OPERACION/PREPA-
RACION). El ciclo continuara hasta abandenar el modo SETUR (FREPARACION) pul-
sando sin soltar el conmutador OFPER/SETUP (OPERACION/PREPARACION) por 3
segundos aproximadamente,

10
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. CONSTANTES

Las constantes que se vayan a entrar en las posiciones de fa memoria del modc de preparacion des-
criben el tractor-pulverizadora a la consola de control. La consola utiliza los valores entrados para
hacer las computaciones necesarias para controlar con precision |a dosis de aplicacion. Por lo tanto,
es esencial tomarse el tiempo para leer los procedimientos siguientes y desarrollar Jos valores de las
constantes (a ser entradas) que describen el tractor-pulverizadora.

IMPORTANTE: Es necesario entrar todas las constanies antes de gue el sistema
pueda funcionar, incluyendo la calibracién de la velocidad de avance,

A. RPn o F — Elegir P para puiverizadora (sistema basado en presion), Pn para pulverizadora con
menitor de boguillas.

B. DOSIS DE APLICACION ~ La dosis de aplicacion es el volumen de producto que se va a aplicar
por unidad de superficie; galones por acre (litros por hectarea).

Este valor es la dosis de aplicacion deseada en galones por acre (litros por hecta-
rea). NOTA; Debe estar dentro de las capacidades de alimentacion del sistema
putverizador.

Colocar el punto decimal segin se requiera. Pulsar sin soltar el conmutador tactil
= B vy observar como el puntc comienza a avanzar secuenciaimente de dere-

cha a fzquierda. El valor de la constante depende de la posicién del punto
decimal.

EJEMPLO: Una dosis de aplicacion de 20 galones por acre puede entrarse como:
20.00 6 020.0 6 0020
C. DOSIS DE APLICACION +/~ (cambio sobre la marcha) — La dosis de aplicacion +/— da al
operador 1a opcién de aumentar o disminuir la dosis en un incremento especiti-

cado, mientras se conduce por el campo.

Este valor es el incremento de cambio deseado en galones por acre (litros por
hectarea).

El punto decimal no puede ajustarse. Su posicion depende de |a posicién en B.
DOSIS DE APLICACION antes mencionada.

D. ESPACIAMIENTO DE L.AS BOQUILLAS — El espaciamiento de las boguillas es la distancia
en pulgadas (metros) entre las boquillas en la barra pulverizadora para los tra-
bajos al voleo.

El valor a entrar se delermina midiendo la distancia entre las boquillas al 1410
de pulgada més proximo,

t1
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El punto decimal puede colocarse segun se requiera,
EJEMPLO: El espaciamiento de 25 pulgadas entre boquillas puede entrarse como:
25.00 6 0625.0 0 0025

E. PRESION (capacidad) DE LAS BOQUILLAS ~ Esta constante es la presion de referencia del
fiquido en psi en ta cual se obtiene la constante de fiujo (capacidad) de la boquila.

F. CAPACIDAD DE CAUDAL DE LAS BOQUILLAS - E!caudal de una boquilla en galones por mi-
nuto correspondiente a la presién de referencia.

Las constantes Presion y Cauda! de las boguillas se obtienen de la hoja de espe-
cificaciones def fabricante de las boguillas. Dirigirse a la seccion de la hoja de es-
pecificaciones que contiene los dalos para las boquillas que se haya decidido
usar. Los datos de las boquillas normalmente darén una lista de varias presiones
con el caudal correspondiente de la boquilla. Elegir ia presion y el caudal que mas
se asemeje a la presion en que se anticipa estara funcionando la barra puiveriza-
dora. Entrar esos valores para las constantes de caudal y presion de las boquillas.

EJEMPLO:
? GALONES FOR AGAE
HO Di BODILLA Puesitn €1l | Capaeldae | Capatidad ™ pop ooy wipnry FTRE BOQUILLAS 20° | ESPACIAMIENTO ERTRE BGOUILLAS 30-
ligude ae t boquitis | oo boguilly | -
en PSl e plaim enoramin | Sesllash | § mitlagh |3 milash |6 mittasth § 6 miag i b miflzizk | 7 miiasih | 8 mitas
30 12 18 6.8 5.7 4.9 2.3 46 3.8 3.3 28
a0 13 17 8.5 6.6 5.7 5.0 53 4 3 (Xd
50 15 19 CE 7.4 6.4 5.6 5.9 49 42 a7
&0 8 20 97 o 7.0 6.1 6.5 54 6 @
30 27 22 10.3 a6 7.3 6. 6.9 5.7 48 5.3
40 26 28 Y 2.4 8.5 74 7.9 6.6 57 49
56 22 28 3.5 i a5 2.3 &9 74 6.3 55
50 ; 24 31 146 20 1G4 2.1 0.7 LA 6.8 61
3 28 3 154 128 0o 88 0.5 5.6 73 €4
0 1 30 38 17.8 4.8 w2y 11y 119 9¢ £.5 T
56 ¢ 3 44 19.9 6.6 14.2 12.5 13.3 it 6.5 8.3
60 R 47 22 18.2 158 136 148 2 104 g
£. PRESION w0 35 45 21 179 14.7 2.8 13.7 1 5.8 88
CAPACIDAD DE\\ 0 4 51\ 426 | o1ge 17.0 148 158 32 1 13 4.4
LA BOOU“ LA 50 3 45 58 2T 2z 19.0 16.6 19.7 t4.8 12.7 1M
- 65 i &b 63 26 24 ) 162 194 6.2 ¢ o538 | 12
NO. DE )30 52 7 3 2% | 22 193 | 21 17.1 187 | 1eg
) &30 a Q> o 2z 24 1R | 170 12.8
BOQUILLA E &7 86 ¢ s | 33 | 28 25 27 22 1 130 | 166
DEL EJEMPLO 60 73 93 1 4a L 27 25 24 2 18.2
30 69 88 i a1 3¢ ;2% 26 27 23 e | 17
- 40 B¢ 102 48 40 ¢ 34 20 3z 28 2a 196
F. CAPACIDAD DE ~__ | 50 gy i 1t 53 4 38 a3 38 o 28 2z
CAUDAL DE LA €5 9% , s 58 g a2 a5 oy & 2 2
BCQUILLA .

12
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EJEMPLO: La pulverizadora tiene un espaciamiento de 20" entre boquiilas
Gaiones por acre deseados = 30 GPA
Velocidad de avance deseada = 8§ millas/h

Refiriendose a la hoja de especificaciones de boquillas tipica. buscar los datos
para la boguiila del ejemplo.

Notar que para el espaciamiento de 20" entre boquillas, 30 galones por acre y 6
millas por hora, sé anticipa que la presion de operacion de a barra pulverizadora
sera 40 psi.

Las constantes para este ejemplo son:

E. CONSTANTE DE PRESION (CAPACIDAD) DE LA BOQUILLA = 40 psi
F. CONSTANTE DE FLUJO (CAPACIDAD) DE LA BOOQUILLA = C.60 gpm

Poner el punto decima! segln se requiera.

G. PRESION DE DESCARGA — La constante de presion de descarga es la presidn en psi (bar) gue
el sistema obtendra, en la barra pulverizadora, cuando se mantiene el conmuta-
dor OFF/AUTO/FLUSH (DESCONECTADC/AUTOMATICO/DESCARGA) en la
posicion FLUSH (DESCARGA).

NOTA: Esta constante es muy Otil cuando se hace la prueba del recipiente para
verificar la exactitud de las boquilias.

Este valor se fija a la presidn de descarga deseada.
Poner el punte decimal segiin se requiera.

H. FACTCR DE CONVERSION — El factor de conversion compensa la densidad de! productc que
s& esté pulverizando. Compara el peso de 1 galdn {litro) de producto con &l peso
de 1 galon (litro) de agua.

Peso de 1 galdn (litro) de producto
Factor de conversion = 8,333 Ibs (1 kg)

Determinar el peso exacto por galén (litro) de producto que se esta pulverizando,
a la décima de libra (kg) mas proxima. Asegurar gue la muestra gue se use esté
bien mezclada y que sea una representacion fiel de! producto. Cuanto mas cui-
dade se tenga al medir y pesar, tanic mas exacta la dosis de aplicacion. Usar la
formula anterior o consultar las tablas siguientes para determinar el factor de con-
version.

Poner el punto decimal segln se requiera.

13
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NOTA: Sise estan aplicando fertilizantes en suspension, el factor de conversion
podria no ser el correcto (sirve de guia solamente) pues la viscosidad del pro-
ducto y, por consiguiente, 1a medida de flujo de la boquilla es afectado por el pro-
ceso de mezcla del fertilizador, El FACTOR DE CONVERSION deberd ajustarse
en conformidad.

ATENCION

TOMAR TODAS LAS MEDIDAS DE SEGURIDAD CUANDO SE TRABAJE

CON PRODUCTOS PELIGROSOS,

Peso de la Factor de conversion Peso de la Factor de conversién
sotucion los T solucion Kgs T n
Liquido Soluciones con 1 X Liquldo Soluciones con 1
(por gin US) 8 B 2.5% de arcllle (por fitr) & 2.5% de arcilla
839 .82
7 92 .869 94
7.5 a5 883 .85
g 08 529 97
8.34 {agua) 1.0 859 .88
B.5 1.01 1.0 {agua) 1.0
9 1.04 1.6 1.019 1.01
9.5 1.08 1.2 1.049 1.03
10 1.1 1,22 1.079 1.04 1,16
10.6 112 1.24 1.108 1.06 5.18
i1 1.15 1.27 1.139 5.08 1.2
1.5 1.18 1.2§ 1.169 1.08 .21
12 1.2 1.32 1.188 1.10 1.22
12.5 1.22 1.34 1.229 1.1 1.23
13 1.25 137 1.259 1.2 1,24
135 1.27 1.4 1.289 1.14 1.26
14 1.30 1.43 1.319 1.15 1.27
14.5 1.32 1.44 1.349 1.6 1.28
18 1.34 1.46 1.379 1.18 1.29
18.5 1.36 1.48 1.409 1.19 1.3
16 1.39 1.5 1.438 1.20 1.32
16.5 149 1.53 1.463 1.21 1.33
17 1.43 1.58 1.498 1.22 1.34
17.5 1.45 1.57 1.528 1.24 1.36
18 1.47 1.59 1.558 1.25 1.37
1.618 1.29 1.41
1.678 1.30 1.43

i4
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l. CALIBRACION DE PRESION NULA — Esta calibracidn es un nimero que hace coincidir el trang-
ductor de presion con fa consola de control. Este nimero se obtiene procediendo
de la siguiente manera.

IMPORTANTE: Cuando se hace esta calibracidn, |a presidn en la barra pulveriza-
dora tiene que ser nula en ia posicidn del transducter de presién. Las valvulas de
retencion o ias boquillas & prueba de goteo pueden retener presion en o barral,

1. Pulsar sin soltar el conmutador  {;) por unos 5 segundos o hasta gue toda
la visualizacidn deje de parpadear y la alarma continua deje de sonar.

Cuando la atarma ¢esa, la calibracion esta terminada y €l nimero que aparece en
el visualizador es el valor de calibracién de presién nula.

El punio decimal se coloca automaticamente,

J. RESPUESTA DEL SISTEMA — Esta constante es un nimero que afecta el tiempo de respuesta
come también el estado de error de operacion continua de a valvula de control
para hacer la correccion de un error de aplicacion creado por un cambio en la ve-
locidad de avance. Cuando este nimero esta fijado correctamente, el sistema de
control respende a un cambio en la velocidad de avance reposicionando la vai-
vula de control sobrepasandose un poco perc sin causar osciiacion en ta nueva
medida de flujo del producto.

La constante RESPUESTA DEL SISTEMA fue ajustada en la f&brica a 3.0 como
un punto de partida. Durante el trabajo en el campo, si se llega a observar uno de
los sintomas siguientes, habra que cambiar este valor en la direccion descrita,

1. Sielvisualizador de la consola fluctia sobre y debajo de |a dosis de aplicacién
propuesta en una cantidad considerable (10 a 20%), significa que ia constante
RESPUESTA DEL SISTEMA es demasiado grande v se debe reducir su valor
{ver NOTA).

2, Siel visualizador de la consola responde con lentitud a un cambio en la veloci-
dad de avance ¢ dosis de aplicacién (sobre la marcha) o se estabiliza en otra
indicacion excepto la tasa de aplicacidn propuesta, significa gue la constanie
RESPUESTA DEL SISTEMA es muy pequefa y se debe incrementar su valor.

NOTA: Cambiar el valor de ia constante RESPUESTA DEL SISTEMA en 1en la
direccion indicada. Repetir el procedimiento hasta gue el sistema de control fun-
cione como se desea. Para ajustar con precision los valores se pueden entrar en
unidades de 0.1 (décimas). Por ejemplo, 2.5 envez de 2 6 3.

15
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EM AJUSTE DEL MONITOR DE BOQUILLAS — Esta constante se usa cuando esta instalada la
opcion de monitor de boquillas. Fijar 1a constante en 0000 si no esta instalado.

La constante en la posicidon SETUP (PREFARACION) contiene cuatro digitos, los
dos de la izquierda controlan la funcién de calibracién de la boquilla, Si cualquiera
de los digitos esta puesto en cualqguier nimero excepto cero, entonces la funcion
de caiibracion esta habilitada. Si los dos digitos estan puestos en cero, la funcidn
de calibracion esta inhabilitada.

Los dos digitos de la derecha se fijan segun el porcentaje de cambio del flujo total
del producto en el cual se desea que suene la alarma. EJEMPLO: Si se tienen 10
boguillas en el barral de pulverizacion y se desea que suene una alarma cuando
se atasca una. Como una boquilla corresponde al 10% del flujo total, entonces ha-
bra que entrar un 10 en los dos digitos de la derecha.,

iIMPORTANTE: Ver la seccion OPERACION en este manua! para el procedi-
miento de CALIBRACION DEL MONITGR DE BOQUILLAS,

No se puede ajustar el punte decimal.

IEM CALIBRACION DE LA VELOCIDAD DE AVANCE — Esta constante es un nimero que iguala el
detector de velocidad de avance ¢on la consola de control. Para obtener esta
constanie, se conduce e! tractar en un tramo de terreno medido mientras se lleva
a cabo lo siguiente.

IMPORTANTE: La constante Calibracion de |2 velocidad de avance tiene dos mé-
todos de entrada; (1) Entrar manualmente un nimero conocido y {(2) ejecutar el
procedimiento de calibracion. La posicién de la entrada manual es la gue primero
se entra cuando el indicador se mueve a la POSICION DE PREPARACION I}
y se identifica por un digit¢ parpadeante. Este método de entrada se usa para en-
trar un promedio obtenido después de ejecutar varias veces el procedimiento de
calibracién, B término medio de los nimeros del procedimiento de calibracion
mejorara la exactitud dz la velocidad de avance del tractor. Al pulsar el conmuta-
dor SETUP (PREPARACION} se avanza al segundo metodo el que se identifica
por 10s cuatro digltos parpadeando en el visualizador. Para determinar la cons-
tante Calibracion de la velocidad de avance, progeder de la siguiente manera,

1. Medir un tramo en ef campo de 400 pies (122 metros) de largo (preferible-
mente en terreno nivelado). Margar ei punto de partida vy de llegada, de modo
gue se pueda ver bien de ia cabina cuando se pase por él.

2. El sistema debe estar en el modo SETUP (PREPARACICON) v en la segunda
posicion de calibracion de la velogidad de avance (todos los digitos parpade-
ando)
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3. Conducir el tractor hasta la partida del tramo marcago & una velocidad de ope-
racién lenta (minimo de 2 miliag/h (km/h).

4. Cuando se esté eniinea con fa marca de partida, pulsar el conmutador &= g.

El visualizador debe indicar 0 (cero) y luego empezar a contar a medida que ¢l
vehiculo avanza.

5. Sequir conduciendo en el tramo medido a una velocidad pareja.

Cuando se esté en linea ¢con la marca de llegada. pulsar el conmutador

= 5.

8. El nimer¢ de calibracion de fa velocidad de avance aparecera en el indicador
de la consola. Anotar este nimerg para referencia futura.

NUMEROQ DE CALIBRACION DE LA VELOCIDAD DE AVANCE

IMPORTANTE: Se recomienda repetir ef procedimiento de calibracion de ia veto-
cidad de avance unas 3 ¢ 4 veces y sacar un promedic de los nimeros visugli-
zados. Registrar el promedio resultante en la memoria de la consola empieando
el método de entrada manual.

AJUSTE DE LOS LIMITES DE PRESION ~ Los puntos de la alarma por alta y baja presion de
la barra pulverizadora pueden programarse de tal forma que el operador pueda
apiicar una gama de presion deseada.

Al entrar por primera vez esta posicion la barra de la derecha en el grafico de ba-
rras estd parpadeando vy el visualizador de 4 digitos exhibe alternadamente ios
limites de la velocidad de avance H (alto} y L (bajo). correspondientes al ajuste
actual de los imites de presion alto y bajo.

Los limites aparecen en el grafico de barras. En un sistema de 100 psi cada barta
represerta 3.3 psi (en el sistema pulverizador de 1000 psi de alta presién cada
barra representa 33.3 psi). Con la ayuda de los conmuladores tactiles de ™+ "
(mas) y - " (menos) fijar la barra parpadeante en e! limite de presién superior
deseado. NOTA: La escala encima del grafico de barras indica directamente para
el sistema de 100 psi (X 10 para el sisterna de 1000 psi).

Al pulsar el conmutador SETUP (PREPARACION) |a barra izquierda en el grafico
empieza a parpadear. Con la ayuda de los conmutadores de “ = " (mas)y “ - "
(menos) fijar la barra parpadeante en el limite de presion inferior deseado (ver el
ejemplo siguiente),

17
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EJEMPLO:
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Figura 10, Modo de preparacion

En la ilustracién anterior se muestra el limite alto de presion en el dibujo de laiz-
quierda y es el extremo derecho del grafico de barras. En esta posicidn el limite
alto de presion, en el gue sonaré la alarma, es 82.5 psi {25 x 3.3 = 82.5). En ¢l
visualizador de cuatro digitos se exhibe la velocidad de avance en que se excede
el limite superior de presién, con la H {alte} y es 21 millas/h.

El limite bajo de presion se muestra en el dibujo de la derecha y es el extremo
izquierdo del gréfico de barras. En esta posicion el limite bajo de presién, en el
que sonarz i alarma, es 36.3 {11 x 3.3 = 36.3). En el visualizador de cuatro di-
gitos se exhibe la velocidad de avance en gue ocurre el fimite inferior de presion,
con la L (bajo) y es & millas/h.

En este ejemplo, la gama de presion es 36.3 a 82.5 psi con una gama de velock
dad de avance resultante de €& a 21 millas por hora.

18



DADES A PROGRAMAR AL MONITOR CCS 100 PER LA ADOBADORA SV-15

POSICIO CONSTANT VALOR
A DOSIS APLICADA ( KG/HA) Programar
B MODIFICACIO DE LA DOSIS +/- Programar
C AMPLADA DE TREBALL (m) Programar
D DENSITAT DE L'ADOB ( Kg/f) Programar
E CONSTANT SEGONS L'ABERTURA DE LA PORTA | Veure explicacid
F FLUJO ABONO { Kg/h/10) -~ ™MANYARL A )
G FLUJO MAXIMO { Kgh/10) — Yog-e ot Ba ganibelhon ~ %"“}‘;‘ﬁ /J:’;"" ‘
H TIEMPO RESPUESTA A LAS VARIACIONES (seg) |0.5 seg
| CALIBRACION VELOCIDAD 6.096
Valor E:

Depen de la posicio de la finestra d’abertura.

Pulsos per volta {360}

F=
Volum de I'adob en una volta del eix d'arrossegament ( pulsades cubiques)
1.86"
18.58"
/ ¥ 16.14"( recorregut de ia cinta en una volta)
obertura de {a finestra
obertura de la finestra E
5cm 0.605
10 cm 0.302
20 cm 0.151






